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RLX® & RLX® /CL
Emulsie diazo/acrilic-fotopolimer

Emulsia RLX este o emulsie formulata astfel incat sa ofere o latitude de expunere de neegalat, o buna rezolutie si definire a
marginilor, fiind rezistentd la majoritatea cernelurilor pe bazd de solvent si apa. Aceasta ofera o excelentd aderenta, viteza de
uscare si durabilitate. Emulsia RLX are culoarea magenta si ofera o rezistenta superioara la umiditate, avand un timp de
uscare si expunere rapid. Emulsia RLX/CL este livrata fara culoare (pigmentul este disponibil la comanda)

INSTRUCTIUNI

Pasul 1: PREGATIREA SITEI

Sitele utilizate sau cele cu suprafata tratata trebuie degresate cu Screen Degreaser Liquid No. 3 sau Screen Degreaser
Concentrate No. 33 diluat. (Pentru sitele noi a caror suprafata nu este tratata, o solutie este abraziunea mecanica. Aceasta
mdreste aria suprafetei sitei pentru o mai bund aderenta. Folositi Microgrit No.2 inainte de degresare. Asperizarea si
degresarea pot fi combinate intr-un singur pas utilizdnd Ulanogel 23.)

Pasul 2: SENSIBILIZAREA EMUSIEI

Emulsia RLX este partial sensibilizatd; de aceea trebuie manevratd sub lumina galbend. Dizolvati pudra sensibilizatoare diazo
prin addugarea de apa calduta in recipientul in care a fost livrat. Agitati recipientul pand in momentul in care pudra diazo este
complet dizolvatd. Asteptati 15 minute pentru a permite bulelor de aer sa iasa la suprafata. Adaugati solutia diazo la emulsie si
amestecati bine folosind un obiect confectionat din otel inoxidabil, sticla sau plastic, pana cand culoarea emulsiei este
uniforma. inchidegi recipientul. Asteptati cel putin o ora pana ce bulele din interiorul emulsiei vor iesi la suprafatd. Notati data
sensibilizarii pe eticheta.

Pasul 3: EMULSIONAREA SITEI

Metoda 1: Aplicati un strat de emulsie pe partea ce va fi spre materialul imprimat, i apoi altul pe partea pe care se trage cu
racleta.

Metoda 2: Aplicati doud straturi de emulsie pe partea ce va fi spre materialul imprimat §i apoi doud pe partea pe care se trage
cu racleta, ud-pe-ud. Dupa fiecare aplicare rotiti rama cu 180°. Uscati foarte bine.

Metoda 3: Urmati metoda 2. Apoi dupd uscare, aplicati doud straturi suplimentare pe partea ce va fi spre materialul imprimat,
ud-pe-ud. Uscati din nou. Metoda 3 optimizeaza definirea marginilor imprimarii.

Pasul 4: USCAREA SITEI

Uscati sitele pe care s-au aplicat mai multe strate de emulsie (Metodele 2 si 3) foarte bine, in pozitie orizontald, cu partea ce
va fi spre materialul imprimat in jos, la temperatura camerei intr-un loc fara praf si mizerie. Ideal este sd uscati sitele cu
ajutorul unei unitati de uscare, cu aer filtrat, cald pana la 104°F (40°C). Folositi un dezumidificator in zona de uscare daca
este posibil.

Pasul 5: CALCULAREA TIMPULUI APROXIMATIV DE EXPUNERE

Din tabelul de mai jos ce contine timpii de expunere de baza selectati tipul de sursd de expunere pe care o aveti. Timpii
indicati sunt pentru o sita de 120 alba, pentru o distanta de expunere de aproximativ 1 m, utilizind metodele 1, 2 i 3 de
emulsionare. Timpul indicat pentru tipul dumneavoastrd de sursa si metoda de emulsionare reprezinta Timpul de Expunere de
Baza. Multiplicati Timpul de Expunere de Baza in functie de toti Factorii de Expunere Variabili, pentru a obtine Timpul
Aproximativ de Expunere.

Pasul 6: DETERMINATI TIMPUL DE USCARE OPTIM

Efectuati un test “Expunere Treptata”.

Expunerea optimd este indicata de:
- latimpul de expunere cand emulsia atinge cea mai mare densitate a culorii si colturile filmului sunt bine definite
- partea pe care se trage cu racleta este durd, nu moale si lipicioasa.

Pasul 7: SPALAREA

Umeziti ambele parti ale sitei cu un jet usor de apd rece. Apoi aplicati pe partea ce va fi spre materialul imprimat sub jet
puternic de apa pand cand imaginea apare clara. Clatiti ambele pdrti pand cand nu mai rdmane emulsie pe partea pe care se
trage cu racleta, si pand nu mai raman spuma sau bule. Absorbiti apa rdmasa pe partea ce va fi spre materialul imprimat cu o
hartie fina.
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Pasul 9: ACOPERIRE & RETUSURI

Acoperire - Optiunea 1: Inainte de uscare si emulsionare, utilizati excesul de emulsie din etapa de aplicare pentru a acoperi zona ne-
emulsionatd.

Acoperire - Optiunea 2: In cazul in care se folosesc cerneluri ce nu sunt pe bazi de apd, uscati sita dupa ce ati expus-o si spilati-o.
Aplicati apoi Screen Filler No. 60 sau Extra Heavy Blockout No. 10.

Retusuri — Optiunea 1: Folositi excesul de emulsie si re-expuneti sita

Retusuri — Optiunea 2: Utilizati Screen Filler No. 60 sau Extra Heavy Blockout No. 10 diluat cu apa. Uscati ecranul.

Pasul 9: INDEPARTAREA EMULSIEI

Indepartati cerneala de pe sitd utilizand diluantul sau curititorul recomandat de producitorul cernelii. Folositi Screen
Degreaser Liquid No. 3 pentru a ajuta la indepéartarea reziduurilor de cerneala si solvent ce ar putea diminua actiunea
substantei ce va decoperta emulsia. Frecati cu o perie Stencil Remover Liquid No. 4 sau Stencil Remover Paste No. 5 pe
ambele parti ale ecranului. Nu ldsati sa se usuce pe sitd. Spalati ecranul cu un jet puternic de apa. Utilizati Haze Remover
Paste No. 78 sau Ghost Remover impreund cu Ghost Remover Activator pentru a indepérta reziduurile de cerneala si
umbrele, daca este necesar.

TIMPI DE USCARE DE BAZA (pentru siti de 120/cm si 100/cm)

Carbon Arc Metoda 1 de acoperire Metoda 2 de acoperire Metoda 3 de acoperire
15 Amperi 240 sec. 12 min. 15 min.
30 Amperi 120 sec. 6 min. 8 min
40 Amperi 90 sec. 270 sec. 6 min.
60 Amperi 60 sec. 180 sec. 240 sec.
110 Amperi 33 sec. 100 sec. 135 sec.
Metal Halide

1000 Watt 55 sec. 155 sec. 205 sec.
2000 Watt 28 sec. 78 sec. 103 sec.
3000 Watt 18 sec. 51 sec. 65 sec.
4000 Watt 13 sec. 39 sec. 51 sec.
5000 Watt 10 sec. 30 sec. 39 sec.
Pulsed Xenon

2000 Watt 144 sec. 7 min. 8 min.
5000 Watt 58 sec. 168 sec. 225 sec.
8000 Watt 29 sec. 84 sec. 144 sec.
Vapori de Mercur

250 Watt 285 sec. 12.5 sec. 17.5 min.
2000 Watt 36 sec. 103 sec. 132 sec.
4000 Watt 18 sec. 51 sec. 65 sec.
Tuburi Fluorescente*

FT 40 Watt 180 sec. 7.5 min. Ne-recomandat

*Timpii de expunere aproximativi sunt pentru lumina neagra nefiltrata, sau tuburi super diazo albastre, la 10-15 cm distranta de expunere

VARIABILE DE EXPUNERE
Factorul “DISTANTA”
0.5m=0.25 0.6 m=0.36 0.7m=0.49 0.8 m=0.64
Factorul “SITA”
Otel =2.0-4.0
Vopsita=1.5-2.0
Sita de 120/ cm =1
Mai rara de 120/cm =1.1-2.0
Mai deasa de 120/cm = 0.7 - 0.9
Factorul “UMIDITATE RIDICATA”=1.3-1.8
Factorul “FILM SERIGRAFIC MONTAT CU BANDA ADEZIVA” =1.2-1.3

DEPOZITARE

Ne-sensibilizatd: 1 an

Sensibilizatd : 3 - 6 saptamani (la 20-25° C) sau pana la 3 luni in congelator

Depozitarea sitelor cu emulsie se face in camere racoroase, uscate, in intuneric total, pana in momentul expunerii



