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Ultrastar UVS

Cerneali serigrafica UV pentru folii auto-adezive din PVC, PEsi PP, PVC rigid si moale, hartie, carton

Stralucitoare, uscare rapidi, opacitate buri, rezisterti marita la chimicale si apa

Domenii de aplicare

Substrate

Ultrastar UVS este o cernéaerigrafié UV universai
si foarte rezisterat ideah pentru urmatoarele substrate:
-folii PVC adezivesi auto-adezive

-folii autoadezive din PKi PP, tratate prin efect Corona
sau hcuire

-folii rigide si moi din PVC

-folii din poliester pre-tratate

-folii aderente din PVC

-héartie, carton.

Pentru o adereh optima pe diferite substrate, sunt
disponibili diferti modificatori de aderea. Pentru a ¥
informa despre utilizarea acestord wgam si cititi
capitolul “Auxiliari”.

Deoarece toate substratele niemate pot diferi ca
imprimabilitate, testele preliminare sunt egalie.
Domeniu de utilizare

Ultrastar UVS este foarte shucitoaresi ideak pentru
imprimari industriale pe etichetg ca cerneal universai
pentru imprimare serigrafica, graficTotui, principala
utilizare este pe folii autoadezive.

Caracteristici

Caracteristici ale cernelii

Toate nuatele UVS sunt foarte dfilucitoare si foarte
lucioase, avand cea mai kiuopacitate posihil

Alte caracteristici:

-0 buri flexibilitate a stratului imprimat

-este posibi taiereasi perforarea stratului

-0 rezistemd mare a produsului

-rezistema mecanid la abraziune

-0 rezistegd burd la api, pentru utilizarea Tn exterior
-Opaque White 170 pentru substrate Tnchise

-nu poate fi modelat

-sudura limitai.

Ajustarea cernelii

Ultrastar UVS este gata pentru imprimage trebuie
amestecat omogen Tnainte de imprimare. Datdrit
substratelor variabile, utilajelor serigrafice dife,
vitezelor de imprimareai a cuptoarelor UV existente pe
piata, UVS poate fi modificdi cu diferti aditivi in ceea ce
priveste vascozitatea, reactivitateg caracteristicile de
aderefa. Pentru mai multe inforniava rugim s cititi
capitolul “Aditivi” si “Auxiliari”.

Uscarea

Ultrastar UVS este o cernéate se usuc repede. O
unitate UV cu 2 dmpi pe baz de vapori de mercur cu
presiune medie (capacitate 80-120 W/cm) sau cmpda
(capacitate 120-180 W/cm)wsca UVS la o vitezde
15-30 m/minut. Opaque White UVS 1§i0Opaque Black
UVS 180 se usuc mai Tncet (aproximativ 10-20 m/
minut) datoriti pigmentarii mai mari.

In general, viteza de #rire a cernelii depinde de tipul
cuptorului UV, nunirul acestora, varstai capacitatea
tuburilor UV, grosimea stratului imprimat, nuen
substraturii viteza unitailor de uscare UV.

Stratul de cernealar trebui testat dupce s-a racit la
temperatura camerei. Stratul de ceraedinge rezistea
chimica si la frecare maxirih dupa 24 de ore.

Rezisterta la decolorare

Pigmeni de o excelerit rezistegi la decolorare sunt
folositi pentru gama UVS. Déceste procesatconform
cunatintelor profesionale, toate impriirile cu nuare de
baza sau amestecuri ce gorR20% alb sau lac (sita 140-
34) sunt ideale pentru folosirea Tn exterior p&n3 ani,
pentru climatul central-european. Reziséen la



decolorare poate fi extiispari la 4 ani dag stratul
imprimat este acoperit cu un strat de Protectiomigh
UVS 331 15 00.

In cazul amestecurilor ce ogm mai mult de 50% Special
Binder sau alb, sau la care densitatea stratuleiredus
si/lsau imprimarea este fologifintr-un climat cu mult
soaresi raze UV, acestea au rezisterta decolorargi la
intemperii, destul de rediis

Rezisterta mecanié

Dupa o uscare corespuitpare, stratul de cerndal
prezing o excelert rezisteni la frecare, zgéariere. Este
foarte rezistert la solveni, alcool, a@. Datorii
flexibilitatii scazute a cernelurilor UV, UVS nu se
sudeai foarte bine (sunt necesare teste initiale). Pentru
asemenea apliga va rugim sa inceraaUltraflex UVF.

Site. Suprafata acoperita

Seledia sitelor depinde de conilie de imprimare, de
viteza de Tintrire dorita si suprafaa, precumsi de
opacitatea cerét In general putealege o sit de la 120-
34 pan la 180-27. Pentru policromiiiwecomandm site
intre 150-34i 180-31.

Suprafga este de 60-80 m? pentru 1 kg cerageal
depinzand de ditsi substrat.

Emulsii
Toate stratele capilare sau foto-emulsiile rezistela
solverti, pot fi folosite la cernelurile UV.

Cleaner

Curatatorul recomandat este UR3. Rezidurile de cetneal
amestecate cu modificator de adetarebuie Indefrtate

de pe sita imediat dapmprimare.

Gama de culori
Gama UVS cotine 13 nuate de baX monopigmentate
ce apatin Ultracolor Colour System.

Nuante de ba#

UVS 922 Light Yellow  UVS 952 Ultramarine Blue
UVS 924 Medium Yellow UVS 956 Brilliant Blue

UVS 926 Orange UVS 960 Blue Geen

UVS 932 Scarlet Red UVS 962 Grass Green

UVS 934 Carmine Red  UVS 970 White

UVS 936 Magenta UVS 980 Black

UVS 950 Violet

Toate nuatele sunt intermiscibile. Amestecul cu alte
tipuri de cerneal ar trebui evitat, pentru a m@me
caracteristicile acestei game.

Nuartele de baz conform sistemului Tampacolor sunt
incluse in Marabu-ColorFormulator. Ele constitugzé
pentru calcularea formulelor individuale de calcul,
precumsi pentru nuate ce apaim sistemelor: Pantone®,
HKS® si RAL®

Toate formulele se agesc in Marabu-ColorManager
2(MCM 2) software.

Pigmenii folositi la nuanele memionate mai sus,
corespund normelor EEC EN partea 71, sigiran
jucariilor- migratia elementelor specifice.

Datorita unui posibil contact cu gura, nu se recond@and
folosirea acestei cerneli pentru imprimarea pdestsau
jucarii pentru copii, la ambalaje pentru alimente ce au
contact direct cu acestea, deoarece posibila ptezen
rezidurilor de monomeri si a prodgilor rezultgi din
degradarea fotoitiatorilor nu poate fi complet excliis
chiar dad uscarea a fost compiiet

Pentru imprimarea pe ambalaje sau bunuri consumabil
se recomand efectuarea unui test de migea pentru
produsul final.

Alte nuante
Uvs 170 Opaque White
UVS 180 Opaque Black

Nuante stralucitoare pentru policromie

UVS 429 Process Yelow

UVS 439 Process Red

UVS 459 Process Blue (Cyan)
UVS 489 Process Black (Black)
UVvS 409 Transparent Paste

Nuante satinate pentru policromie

Nuantele satinate au o reactivitate ridicadnform sérii
Euro si un nivel al mirosului gzut.

UVS 427 32 429 Process Yellow (Yellow)

UVS 427 33 439 Process Red (Magenta)

UVS 427 34 459 Process (Cyan)

UVS 427 35 473 Process Black (Black)

UVS 418 87 409 Transparent Paste

Nuante satinate pentru policromie

UVS 557 02 429 Process Yellow (Yellow)

UVS 560 15 429 Process Yellow, rezigtermirita la
decolorare

UVS 557 03 439 Process Red (Magenta)

UVS 560 16 439 Process Red, rezistenta marita la
decolorare

UVS 557 05 459 Process Blue (Cyan)

UVS 557 04 459 Process Blue, rezistenta marita la
decolorare

UVS 557 05 489 Process Black

UVS 557 14 409 Transparent Paste

Aditivi

Special binder

-ca bronze-binder sau lac

-pentru a mari viteza de uscare

-pentru a intinde cerneala.

Un adaos de special binder UVS 904 (1-25%ip#in
greutate) accelereaza viteza de uscare atelgandar in
acelai timp reduce opacitateg rezistena la intemperii
pentru utilizarea n exterior.

Protection Varnish UVS 331 15 00

Pentru utilizrile de lung durat Tn exterior, ¥
recomandm s aplicai pe intreaga supratalacul UVS



331 15 00. Pentru o &tucire mai mare n cazul
policromiilor se recomaridutilizarea unei site 140-34.

UVS 409 Transparent Paste

Aucxiliar tixotropic ce ajut in cazul policromiilorsi Tn
cazul imprimrii detaliilor fine. Prin adugarea de past
transpareritla policromie densitatea cernelii este redus

Bronzuri
(' se vor amesteca cu Bronze Binder UVS 904)

S 181 Aluminium (6:1)

S 182 Rich Pale Gold (5:1)

S 183 Rich Gold (5:1)

S 184 Pale Gold (5:1)

S 186 Cooper (4:1)

S 190 Aluminium, rezistent la frecare (6:1)

Toate cifrele din paranteze sunt indicatori ce fiot
schimba in fungie de opacitatsi viteza de Tndrire.
Cifrele se refef la amestecurile cu UVS 904. Datérit
marimii mai mari a pigmetilor, va recomandm o sita de
120-31.

Amestecurile cu bronzuri nu pot fi stocate.a V
recomandm s prepard amestecuri in fiecare zi ( ce
trebuie procesate in timp de 8 ore).

High Gloss Bronze Pastes

Sunt disponibile 5 nuae de bronzuri-paste ce pot fi
amestecate cu UVS 904. fila pentru amestec pot varia
in funaie de opacitatea ce#ijt valoarea cerneliisi
condiiile de uscare.

S-Uv 191 High Gloss Silver (4:1-7:1)
S-Uv 192 Rich Pale Gold (4:1-7:1)
S-UV 193 Rich Gold (4:1-7:1)

Cele trei amestecuri pot fi stocate timp de 6 lefe, sunt
stralucitoare la un preacceptabibi au opacitate medie.
S-UvV 291 High-gloss Silver (4:1-10:1)

S-UV 293 High-gloss Rich Gold (4:1-10:1)

Aceste 2 bronzuri sunt foarte lucioase, au o opseit
bunasi sunt stélucitoare la un pret mai ridicat o durat

de viga a amestecului fiind de o zi.

Toate cifrele din paranteze sunt indicatori. Cérede
refea la amestecul UVS 904 cu bronzuri-paste, unde
prima cifra reprezind partile de UVS 904.

Datoriti marimii mai mici a pigmerilor comparate cu
pudrele metionate mai sus, se pot folosi site intre 140-
31si 150-31.

Auxiliari

Thinner UVV2

Diluant pentru reducerea vascagit pentru mainile cu
0 vitezZ mare de imprimaresi pentru procesarea
bronzurilor. Daéd este adaugat Tn exces durabilitatea
suprafeei imprimate poate fi redéas

Adhension Modifier UV-HV 1

UV-HV 1 poate fi adugat la UVS, dat apar probleme
de aderefi. Este important & se amestece cu grigi
omogen UV-HV 1 cu cerneala.

- pentru a imbuitati aderera pe cartosi hartie

- pentru a substrate
contaminate

- UV-HV 1 nu se poate imprima pe plastic.

Se adaug 0,5-2% pati din greutate.

Amestecurile UVS cu UV-HV 1 nu pot fi stocate. Se

recomand prepararea zilnica amestecului (ce trebuie

procesat in 8 ore).

Adhension Modifier UV-HV 2

UV-HV 2 Tmburatateste adereta pe PVC rigidi moale

si se poate evita catarea iniiala a substratului. UV-HV

2 imburitateste viteza de uscare a UVS.

Se adaug 0,5-5% pati din greutate.

Va rugam < verificai aderema dintre straturii folositi

cat mai ptin UV-HV 2. Amestecurile UVS/ UV-HV 2

nu pot fi stocate. Se recomdngrepararea zilnic a

amestecurilor (ce trebuie procesate n timp dee® or

Adhension Modifier UV-HV 4

Cea mai buladerers si rezistena la zgariere este atihs

dupa 12-24 ore doar & rugim s efectud teste

preliminare).

Se adaug) 0,5-4% pati din greutate

Alb 970si 170 2% pati din greutate

UV-HV 4 trebuie amestecat bine cu cerneala. Amestec

nu poate fi stocat, de aceea se recorhgmepararea

Zilnica a acestuia (ce trebuie preparata in timp de 2-4

ore).

Accelerator UV-B1

Accelereaz reagia de uscare a cernelgi mareste

aderera substratelor.

Se adaug 1-2% pati din greutate

Accelerator UV-B2

Accelereaza viteza de reigcsi creste infirirea suprafetei

cernelii, iImbugitatind si stralucirea.

Se adaug 1-4% pati din greutate.

Levelling agent UV-VM

Auxiliar ce rectifica problemele de scurgere ( exemplu:

bulele), ce ar fi putut fi cauzate de rezidurile ple

suprafaa substratului sau de setareasijaea mainii.

Se adaug 0,5-1,5 % par din greutate

Adidugarea acestuia ar putea afecta aderedintre

straturi. UV-VM trebuie amestecat bine cu cerneala.

Thickening Agent STM

Auxiliar ce modifica vascozitatearf a influena Tn mod

semnificativ luciul.

Se adaug 0,5-2% pati din greutate

Amestecd bine! Se recomarid folosirea mainilor

automate de amestecat.

Durata de depozitare

Durata de depozitare depinde de formula/ reactedta

cernelii, precursi de condijiile de stocare. Aceasta este

de 2 ani pentru pentru o cutie nedesta, stocal intr-o

camera Tntunecat cu temperaturi intre 15-25 °C. Gac

este depozitdtin alte condii, mai ales la temperaturi

mai ridicate, durata de depozitare este r&dirs aceste

cazuri garatia Marabu nu mai este valahil

imbuitati  aderema pe

Fise tehnice
Pentru tipul de cernealUltrastar UVSsi aditivii si
auxiliarii sai existi Material Safety Data Sheets Tn



conformitate cu normele EEC, 91/155 ce infornichw
detaliu despre datele de sigutamelevante incluzand
normele EEC pentruiratatesi protegie.

Norme de sigurarta pentru cernelurile UV

Cernelurile UV cotin materiale ce irit pielea, de aceea
recomandm ca toate cernelurile U¥ auxiliarii acesteia
si fie manevrd cu grija. Pielea ce a fost atifascu
ceneal trebuie curgati imediat cu &punsi apa.

Nota

Sfatul nostru tehnic spus, scris sau prin interoiedi
testelor corespunde cutimtelor noastre actuale despre
produsssi utilizarea lor. Aceasta nu trebuie consid&rat

fi 0 asigurare pentru proprigt sigure ale produselor sau
compatibilitaii pentru fiecare apligg&e. Sunté asadar,
obligat ¢ derulai propriile teste cu produsele livrate
pentru a confirma compatibilitatea lor pentru sdogu
procesul dorit. Selei@a si testarea cernelurilor pentru
aplicaii specifice este in mod exclusiv responsabilitatea
dumneavoasit



