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Ultrastar-M UVSM

Cerneal serigrafica pentru PVC, folii autoadezive de PRi PE, folii din poliester, PVC
rigid, PP si PE pre-tratare, substrate kcuite, metal, hartie, carton

Mata, se usud repede, are o0 opacitate bu rezisterti la chimicale, aplicare versatii

Domeniu de aplicare
Substrate
Ultrastar-M UVSM este o cernaasterigrafié UV mat
si foarte rezistert ideah pentru urritoarele substrate
- folii autoadezive din PVGi PVC rigid
- folii autoadezive din PEi PP tratate prin efect

corona sauikuite
- poilester
- folii pre-tratate din poliester
- substrate ude
- sticla (ce va fi folosit la decorduni interioare fra a

fi influetata de umiditate)
- hértie, carton.
Dac sunt adugai aditivii potriviti, UVSM aderasi pe
unele metale precugn pentru decondi pe stich
Tnainte de imprimare pe P PE, \a rugim si luati Tn
considerare faptulacsuprafeele non-polarai cele cu o
tensiune joas trebuie tratate prin flamare, in modul
obisnuit. Tensiunea suprak va crgte pam la 46-54
mN/msi astfel va fi posibi o adereta buri.
Mai mult chiar, suprafa trebuie % fie fara reziduri (ca
de exemplu: gisimi, uleiuri, etc).
Deoarece toate straturile mmmate pot diferi ca
imprimabilitate, chiasi Tn cazul unui anume tip, testele
initiale sunt esafale pentru a determina compatibilitatea
la scopul propus.
Domeniu de utilizare
Ultrastar-M UVSM este idealpentru grafié si serigrafie
industriak; aderera pe poliester este aici subliriiat

Caracteristici

Caracteristici ale cernelii

Nuartele Ultrastar-M UVSM sunt matg au o opacitate
bum. Datoriti faptului & este mat, nuanele nu sunt

foarte stilucitoare. UVSM are o rezistgn ridicati si

datorit intiririi, nu se poate modela.

Gradul de matizare este acgll toate nuarele; poatesi

marit paré la nivelul satinattindnd cont de ur#torii

parametri:

- temperaturi ridicate Tn cuptoarele UV

- viteze sé@zute/ nunir de cicluri sézut

- adaos Tn exces sau necoresftorzde diluant

- masudri directe dug uscare UV (imprimarea va
deveni mai mdtdupa 12 ore)

- nivelul de amestecare Tnainte de imprimare.

Va recomandm un control al parametrilor de imprimare

pentru comenzile repetate.

Ajustari ale cernelii

Ultrastar-M UVMS este gata pentru imprimare. &otu

amesteci@bine Thainte de Tnceperea procesului.

Datorita substratelor variabilgi diferitelor utilaje pentru

serigrafiere, vitezelor de imprimakg a usatoarelor UV

disponibile, UVSM poate fi modificat cu ajutorul

aditivilor Tn ceea ce priwte reactivitatea, vascozitatga

adererma.

Uscarea

Ultrastar-M UVMS este o cerneéalUV ce se usucrepede.

O unitate UV cu douilampi pe baz de vapori de mercur

cu presiune medie (80-120 W/cm) sau cu o &i20-180

W/cm), usué UVSM la o viteza de 10-20 m/min sau 4800

pasi/ora.

In general, viteza de rire a cernelii depinde de tipul

usatorului UV, numirul, varstasi capacitatea tuburilor

UV, grosimea stratului imprimat, nugn substragi viteza

(numarul de pai) usdaitorului UV.

Ultrastar-M UVMS trebuie &treaca un test cu hartie dup

iesirea din usator si racita la temperatura camerei. Dup4



ore, stratul imprimat atinge rezistan maxima la Nu se recomarid imprimarea pe juiii pentru copii

chimicale, precungi la frecare. datoriti posibilului contact cu gura deoarece nu putem
exclude un posibil camut de monomeri nepolimerizagi
Rezistenta la decolorare produsi de reade a fotointiatorilor sau fotocoinitiatorilor.

Pentru vopseaua Ultrastar-M UVMS se folosesc pidmen Pentru imprimarea pe ambalaje sau alte bunuri
de o rezistelm medie la decolorare. De aceea, consumabile, se recomandfectuarea unuitest de migea

imprimarile sunt potrivite pentru interiogi un timp a produsului final.

limitat Tn exterior (pa#la un an, referindu-ne la climatul

central-european). Nuante pentru policromie

Pentru nuatele formate prin adugarea de alb sau lac, v UVSM429 Process Yellow (Yellow)

recomandm aplicarea unui strat de Special Binder UVSM439 Process Red (Magenta)

UVSM 904 sau UVP 904 sgiucitor. UVSM459 Process Blue (Cyan)
UVSM489 Process Black (Black)

Rezisterta mecaniéa
Dupa o uscare corespuiitpare, stratul de cernaal Aditivi
prezint o excelertt rezistema la frecarei zgariere. Este

foarte rezistert la solveni, alcool, ap si alte lichide UVSM 904 Special Binder
obisnuite. UVSM poate fi modelat intr-o maniex - simareasd viteza de uscare
limitata. - sidilueze cerneala

- cabronze binder sau lac.
Suprafata acoperiti
Suprafaa acoperit este de aproximativ 60-80 m?, Un adaos de Special Binder UVSM 904 (1-25%tip@in

depinzéand de sitsi de substrat. greutate) accelereaza viteza de usgameduce Tn acefa
timp opacitateasi rezistena la ag, Tn cazul folosirii Tn

Site si emulsii exterior.

Selegia sitei depinde de condie de imprimare, de

viteza de uscare dofitsi suprafaa, precumsi de UVSM 409 Transparent Paste

opacitatea cerat Auxiliar tixotropic ce ajut in cazul policromiilor, la

Tn general, se pot folosi toate sitele Tntre 12053480- imprimarea detaliilor fine sau la imprimarea inerBrin

27. Tn cazul policromiilor & recomandm sitele: 150-27, adiugarea pastei transparente atunci cand este vaba d

150-31, 165-27, 165-31 sau 180-27, 180-31. policromie, densitatea cernelii este redus

Toate filmele capilare (15-2Qum) sau fotoemulsiile

rezistente la solvenpot fi folosite la cernelurile UV. Bronzuri

(se vor amesteca cu Special Binder UVSM 904).
Gama de cerneluri
S 181  Aluminium (6:1)

Nuante de baz S 182 Rich Pale Gold (5:1)

UVSM922 Light Yellow UVSM952 Ultramarine Blue S 183 Rich Gold (5:1)

UVSM924 Medium Yellow UVSM956 Brilliant Blue S 184 Pale Gold (5:1)

UVSM926 Orange UVSM960 Blue Green S 186 Cooper (4:1)

UVSM932 Scarlet Red UVSM962 Grass Green S 190 Aluminium, rezistent la frecare (6:1)

UVSM934 Carmine Red UVSM970 White

UVSM936 Magenta UVSM980 Black Toate cifrele din paranteze sunt indicatori ce (fiot
UVSM950 Violet schimba Tn fungie de opacitatesi viteza de uscare.

Acestea se reférla amestecul UVSM 904 cu pudre de
Toate nuatele sunt intermiscibile. Amestecul cu alte bronz unde prima cifra reprezintpartile din greutatea
tipuri de cernedl cu excepa UVP, trebuie evitat pentru UVSM 904.
a menine caracteristicile speciale ale acestei game de Amestecurile cu bronzuri nu pot fi stocate, de acee
cerneluri. recomandm prepararea zilnica amestecului (ce trebuie
Nuartele de baza , conform sistemului Ultracolor sunt procesatin 8 ore).
incluse in Marabu-Color Formulator. Ele constituie
bazele pentru formulele de calcul individual, pracsi Bronzuri-paste foarte stralucitoare
pentru nuatele din sistemele Pantone®, HKS®, RAL®. Sunt disponibile 5 bronzuri-paste foarte aktcitoare.
Toate formulele se agesc 1n soft-ul Marabu- Raiile de amestec variaZin fundie de opacitatea cetijt

ColorManager 2. preul cerneliisi condiiile de uscare.
Pigmenii folositi la nuanele standard meonate mai

sus corespund normelor EEC, EN 71/ partea 3, gsigura  S-UV 191 High-gloss Silver (4:1-7:1)
jucariilor- migratia partilor specificesi nu conin metale S-UV 192 Rich Pale Gold (4:1-7:1)

grele. S-UV 193 Rich Gold (4:1-7:1)



Aceste 3 amestecuri de bronz au durata de depazitar
cel puin 6 luni, sunt foarte stlucitoare cu o opacitate
mediesi 0 valoare acceptaliil

S-Uv 291
S-UV 293

High-gloss Silver (4:1-10:1)
High-gloss Rich Gold (4:1-10:1)

Aceste 2 bronzuri sunt foarte #trcitoare cu opacitate
bura. Durata de viata a amestecului este de aproximativ
zi, valoarea este mai mare.

Toate cifrele din paranteze sunt indicatori pentru
amestecurile cu UVSM 904 Special Binder, primaacifr
reprezentandistile de UVSM 904.

Amestecarea

Nivelul de stilucire a UVSM poate fi rrit prin
adiugarea Ultraplus UVP dac este nevoie. Se
recomand amestecarea caritii necesai pentru o zi.

Auxiliari

UVV 2 Diluant

Diluant ce migoreaz vascozitatea in cazul wgiailor
serigrafice cu o vitezmare sau al bronzurilor.

Se adaug 1-10% pati din greutate

Daci este adugat Tn exces (>10%), viteza de uscgre
durabilitatea suprafei imprimate pot fi reduse. UVV2
este legat din punct de vedere chimic in stratul de
cerneal in timpul usérii UV.

UV-HV 1 Modificator de aderenta

UV-HV 1 poate fi adugat la UVSM pentru a rectifica
problemele de adergn Este importardt amestecarea
aditivului cu cerneala, cu grigg omogen.

- pentru a imbuitati adereri pe hartiesi carton

- pentru a imbuitati aderera pe substrate murdare

- nu se recomaridn cazul imprindrii pe plastic

Se adaug 0.5-2% pati din greutate

Amestecurile Ultrastar-M UVSM/ UV-HV1 nu pot fi
stocate. Se recomangbrepararea zilnica amestecului
(ce trebuie procesat in timp de 8 ore).

UV-HV 4 Modificator de aderenta

UV-HV 4 Tmburitateste adereta UVSM pe PP, metale
si sticla, precumsi in general cand se imprinpe straturi
uscate. Cea mai baraderers este olinutd dupi 12-24
ore numai (sunt necesare teste preliminare).

Se adaug
Pentru Alb 970

0.5-4% pati din greutate
2% péudin greutate

UV-HV 4 trebuie amestecat bine cu cerneala.
Amestecurile nu pot fi stocate. Se recomaptepararea
zilnica a amestecului (ce trebuie procesat in timp de 2-4
ore).

UV B 1 Accelerator

Accelereaza redia de uscare a cernefii mareste adereta
pe substrate datoiusdirii in profunzime.

Se adaug 1-2% pati din greutate.

UV B2 Accelerator

Accelereaza viteza de uscafiecreste Tnéirirea suprafeei
stratului, Tmbuatatind si gradul de s#lucire.

Se adaug 1-4% pati din greutate.

Daci este adugat in exces, adenandintre straturi ar putea
fi redusi. UV-VM trebuie amestecat bine.

STM Agent de diluare

Auxiliar ce modifi@ véascozitatea afa sa influeneze
semnificativ gradul de matizare.

Se adaug 0.5-2% pati din greutate.

Va rugam si amestecati bine! Este recomaridfilosirea
maginilor automate pentru amestecat.

Curatarea

Curaatorul ideal este UR 3. Rezidurile de cerideal
modificator de imprimare trebuie indefate de pe sit
imediat du@ imprimare.

Durata de depozitare

Durata de depozitare depinde foarte mult de formgula
reactivitatea cernelii, precunsi de temperatura de
depozitare. Aceasta este de 1 an pentru un retipien
nedeschis, depozitat la temperatura a camerei £ F&.

In cazul in care congile de depozitare diféir mai ales in
cazul temperaturilor ridicate, durata de depozitaste
redusa. In asemenea cazuri gé@eaMarabu nu mai este
valabili.

Fise tehnice

Pentru tipul de cernealUltrastar-M UVSMsi aditivii si
auxiliarii i existi Material Safety Data Sheets
conformitate cu normele EEC, 91/155 ce infornieéz
detaliu despre datele de sigutarrelevante incluzand
normele EEC pentruiritatesi protegie.

n

Norme de sigurarta pentru cernelurile UV

Cernelurile UV cotin materiale ce irita pielea, de aceea
recomandm ca toate cernelurile UYi auxiliarii acestora
si fie manevrd cu grija. Pielea ce a fost atii€u cenedl
trebuie cuitata imediat cu &punsi apa.



