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Ultrapack UVPK

Cerneala serigrafica UV pentru polietilena si polipropilena, poliester, PET si PETG, PVC

Foarte strilucitoar e, opacitate buna, rezistenta mare a produsului

Domeniu de aplicare

Substrate

Ultrapack UVPK este o cernaalserigrafica UV
universad, ideak pentru urnitoarele substrate:
-polietilera PEsi polipropilera PP pre-tratat

-poliester, PE®i PETG pre-tratagi netratat

-PVC.

Tnainte de imprimarea pe PET PP, i rugim si vi
amintii ca suprafgele ne-polaresi avand tensiunea
substratului mig& trebuie pretratate prin procesul de
flamare. Prin acest proces tensiunea suggiafa crate

si 0 buri aderem de la 52-58 mN/m este posthil
Tratamentul suprafei poate fi testat prin teste
corespunitoare sau teste cu @punde o stid uda
trebuie 4 tind Tnchis startul de d@ptimp de aproximativ
30 sec.

Mai mult chiar, suprafa substratului trebuieidie fara
reziduri precum: gisimea, uleiul,etc.

Datorita parametrilor de procesare, substratul PET poate
prezenta mari diferea in tensiunea de suprgfa ce
poate fi rectificai printr-un pre-tratament cu o flande
gaz “woan”.

Aderena Ultrapack UVPK pe PVC este foarte Bun
tindnd cont de fragilitatea PVC la lumina UV 1in
uscitoarele UV.

Deoarece toate stratele ngenate pot diferi ca
imprimabilitate, testele ifinle sunt esdiale pentru a
determina compatibilitatea la scopul propus.

Domeniu de utilizare

Ultrapack UVPK este o0 cerndal serigrafié@
monocomponetitce se usucsub adunea luminei UV,
care a fost dezvoltaipentru diferitele cerie si substrate
ale impriririi pe containere.

Caracteristici

Caracteristicile cernelurilor

Cernelurile Ultrapack UVPKsunt dtucitoaresi foarte
lucioase, avand cea mai hulopacitate posikil Alte
caracteristici:

-gata pentru imprimare

-uscare rapidl

-strat de cernealfflexibil, de exmplu pentru tuburi
-rezistena la apa

-Opaque White 170/171 pentru substratele Tnchise.
Ajustarea cerndlii

Ultrapack UVPK este gata pentru imprimare. Fotu
amesteci@bine Thainte de Tnceperea procesului.
Pentru o aderefsi rezistena maxini la chimicalesi apa
pe diferite substrate, existmai muti modificatori de
aderem; va rugim < cititi capitolul “Aditivi” s
“Auxiliari”.

Uscarea

Ultrapack UVPK este o cerng@aUV ce se usucrepede.
O unitate UV cu o Lanppe baz de Vapori de Mercur
cu o presiune medie va usca UVPK la o viteza d&200
6000 imprirdri/ora.

UVPK Opaque Whitesi UVPK Opaque Black 180 se
usuG mai greu datorit pigmentdrii mai mari.

Viteza de uscare a cernelii depinde Tn generalpig de
unitate de uscare UV(reflector), namal lor, varstasi
puterea dmpilor UV, grosimea stratului de cerngal
nuana, substratul folosit, precusnviteza de imprimare.
Stratul de cernealtrebuie & treaca un test ddpce s-a
racit la temperatura camerei. Dp24 ore, stratul
imprimat va avea o rezistgrmaximi la afi si frecare.

Rezistenta la decolorare

La fabricarea cernelii UVPK sunt foleispigmerti ce au

o rezistetdi medie la decolorare. Dataritacestui fapt,
toate nuatele UVPK sunt folosite in general pentu



interior; pentru exterior perioada de utilizarerszumma la
1 an, pentru climarul central european.

Rezistenta mecanica

Dupa o uscare corett stratul de cernealprezint o
uimitoare adrerafi, precumsi o rezistem ridicati la
frecare, zgarieresi este foarte rezistentla solveni,
alcool (etanol 99.8%) sau filtri alcalinsi acizi.
Rezistera la testele cu &@ppoate fi nirita prin
adaugarea 2-4% Hardener H2 ca modificator de adaren

Site. Productivitate

Alegerea sitelor depinde de cotiitk de imprimare, de
viteza de uscare datiti productivitate, precunsi de
opacitatea cerit In general se pot folosi site de 120-31
pari la 180-31.

Pentru policromii, se recomamdnateriale mai fine 150-
27 pan la 180-31. O tensiune unifoim(14-18 N) a
tuturor materialelor este important

Productivitatea este de aproximatix 60-80m2/ kg.

Emulsii

Toate tipurile comercializate de filme capilare@®um)
sau fotoemulsii rezistente la solviegsi emulsii combinate
pot fi folosite la cernelurile UV.

Cur atatori

Curatatorul recomandat este UR 3. Rezidurile de ce#neal
amestecate cu modificatorii de ade#etrebuie & fie
ndepirtate de pe sit imediat dup imprimare.

Gama de cerneluri
Exista 13 nuae de baZz mono-pigmentate.

Nuante de baza

UVPK 922 Light Yellow UVPK 952 Ultramarine
UVPK 924 Medium Yellow Blue
UVPK 926 Orange UVPK 956 Brilliant Blue
UVPK 932 Scarlet Red UVPK 960 Blue Green
UVPK 934 Carmine Red UVPK962 Grass Green
UVPK 936 Magenta UVPK 970 White

UVPK 950 Violet UVPK 980 Black

Toate nuatele sunt perfect miscibile. Amestecul cu alte
tipuri de cerneal trebuie evitat, pentru a mgme
caracteristicile remarcabile ale acestei game deet@i.
Nuartele de bax conform sistemului Tampacolor sunt
incluse in Marabu-ColorFormulator. Ele constitugzé
formulelor individuale de calcul, precughpentru nuate

ale sistemelor generale: Pantone®, HKS® si RAL® .
Toate formulele se agesc n softul Marabu-Color
Manager 2.

Toate nuatele sunt bazate pe pigmenti organici, de
aceea, camutul de metale grele corespunde normelor
EEC EN 71 partea 3, “Sigurgm juciriilor’- migratia
patilor specifice.

Datoriti posibilului contact cu gura, nu este totu
recomanddit folosirea cernelii la imprimarea pe sticle
pentru bebelsi sau juérii, ambalaje pentru alimente

deoarece posibila prez&ra monomerilor reziduali sau a
produilor rezultai din degradarea fotoitiatorilor nu
poate fi complet excldschiar si dac a fost suficient
uscai.

Pentru imprimarea pe ambalaje pentru mancare sau
bunuri consumabile, se recomérefectuarea unui test de
migrare pentru produsul final.

Alte nuante disponibile

UVPK 170 Opaque White
UVPK 171 Thixotropic Opaque White
UVPK 180 Opaque Black

Opaque White 171 prezint o tixotropie ridicaj;
deocamdait proprietitile de scurgere sunt reduse.

Nuante pentru policromie

UVPK 429 Process Yellow (Yellow)
UVPK 439 Process Red (Magenta)
UVPK 459 Process Blue (Cyan)
UVPK 489 Process Black (Black)
Aditivi

Special Binder UVPK 904
-accelereazprocesul de uscare
-extinde cerneala

-se foloseste ca bronze binder sau lac.

Un adaos de Special Binder UVPK 904 (1-25 % din
greutate) accelereaziteza de uscare a cernelurilgr
reduce n cekad timp opacitatesi rezistena la ag n
cazul utilizrii in exterior.

Transparent Paste UVPK 409

Auxiliar tixotropic ce ajut la realizarea policromiilor, la
imprimarea detaliilor fine sau la imprimarea ineBrin
adiugarea pastei transparente la policromii, densitate
cernelii este redds

Bronzuri
Se amesteccu bronze binder UVPK 904)

S 181 Aluminium (6:1)

S 182 Rich Pale Gold (5:1)

S 183 Rich Gold (5:1)

S 184 Pale Gold (5:1)

S 186 Cooper (4:1)

S 190 Aluminium, rezistent la frecare (6:1)

Toate cifrele din parantézunt indicatori ce pot varia in
functie de opacitatea cetuti viteza de uscare. Hie
din parantez se refei la amestecul Bronze Binder
UVPK 904 cu pudrele de bronz unde prima xifr
reprezind partile din greutatea de UVPK 904.

Datorita marimii mai mari a pigmeitor de bronz, se
recomand o siti 120-34 sau 120-31. Amestecurile cu



bronzuri nu pot fi stocate. &/rugim si preparé zilnic
amestecul (ce trebuie procesat in primele 8 ore).

Paste de bonzuri foarte stralucitoare

5 nuane de paste de bronzuri foarte stralucitoare sunt
disponibile pentru a fi amestecate cu UVPK 40%iilRRa
pentru amestec pot varia n faiecde opacitatea cetit
valoarea cerneliji condtiile de uscare.

S-Uv 191 High-gloss Silver (4:1-7:1)
S-Uv 192 Rich Pale Gold (4:1-7:1)
S-UV 193 Rich Gold (4:1-7:1)

Acestea 3 pot fi stocate timp de 6 luni; au dlgtire
ridicata, prg acceptabil la o opacitate medie.

S-Uv 291
S-UV 293

High-gloss Silver(4:1-10:1)
High-gloss Rich Gold(4;1-10:1)

Aceste 2 bronzuri au o 8tucire ridicat si 0 opacitate
buni, sunt foarte situcitoare la o valoare ridicata
cerneliisi o durat de viaa de o zi.

Cifrele din parantez se refei la amestecul Special
Binder UVPK 904 cu pastde bronz, unde prima cifr
reprezini patile de Special Binder UVPK 904.

Auxiliari

Diluant UVV4

Diluant pentru reducerea vascotgitda imprimare ce
trebuie folosit la mgnile serigrafice cu vitezmaresi in
timpul procesului de imprimare al bronzurilor.

Adaos maxim  1-10%#pti din greutate

Dac este adugat Tn exces, viteza de uscakge

durabilitatea suprafei pot fi reduse. UVV4 va fi legat,
din punct de vedere chimic, cu cernealadugcare.

UV-HV 4 Modificator de aderenta

UV-HV 4 imburititeste adereta UVPK pe substrate
stralucitoare dificil de imprimat, PP sau PET. Cea mai
buni aderem si rezistend la zgariere este dbutd dupi
12-24 ore (& rugaim s efectua teste injiale).

Adaugare
White 970, 170, 171

0.5-4%3ti din greutate
2%api din greutate.

UV-HV 4 trebuie amestecat bine cu cerenala.
Amestecurile nu pot fi stocate, de ace@aecomandm

sa preparé zilnic amestecul (ce trebuie procesat in 2-4
ore).

Hardener H2 (ca modificator de aderenta)

Prin adiugarea H2, rezistem la af si Tn unele cazuri,
aderema, poate fi Tmbuitatita.

Adaugarea 2-4%3uti din greutate

White 970, 170, 171 2%api din greutate

H2 trebuie amestecat bine cu cerneala. Amestedd@lle
cu UVPK nu pot fi stocate, de aceearecomandm si
prepar# zilnic amestecul (ce trebuie procesat in 4-6.ore)

Accelerator UV-B1

Accelereai reatia de uscare a cernefii imbunitateste
pe substrat.
Adaugarea 1-2% pérdin greutate.

Accelerator UV-B2

Accelereaza viteza de uscagg creste finfrirea la
suprafaa a cernelii, imbuitatind si gradul de sé#lucire.
Adaugarea 1-4% 3ti din greutate.

UV-VM Agent denivelare

Auxiliar ce rectifia problemele de scurgere (de exemplu:
bulele,etc) ce pot fi cauzate de rezidurile de y@afaa
substratului, tensiune a siteiagate sau setari gyge ale
masinilor.

Adiugarea 0.5-1.5% p@din greutate.

Daci este adugat in exces, adegedintre straturi poate fi
redus. UM-VM trebuie amestecat bine.

STM Agent dediluare

Auxiliar ce influeneaz véscozitatea cernelii,afi a
modifica gradul de situcire.

Adiugarea 0.5-2% paudin greutate.

Va rugim <2 amesteda bine! Folosirea mgnilor
automate penrtu amestecare este recomandat

Durata pentru depozitare

Durata de depozitare depinde foarte mult de formula
reactivitatea sistemului cernelii precyimde temperatura
de depozitare. Aceasta este de 2 ani pentru retgbéece

nu au fost dedtute, dag au fost stocate in camere
intunecoase la temperaturi intre 15-25 °C. In canok
condiii de stocare diferite, mai ales in cazul unor
temperaturi mai ridicate, durata de stocare estestein
aceste cazuri, garaa Marabu nu mai este valahil

Norme de protectie pentru cernelurile serigrafice UV
Se recomanica cernelurile serigrafice UM auxiliarii
si fie manevré cu mulé grija .



