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Marapur PU

PP si PE pre-tratate, plasticuri termoformate, metal, siprafete lacuite

Foarte lucioasa, foarte opacé, uscare rapida catakbild, rezisterté excelenta la chimicale

Aplicatii

Marapur PU este o cerneaderigrafié excelerdt pentru
aplicaii pe polipropilera (PP) si polietilerd (PE) pre-
tratate, poliuretan (PU), poliamide (PAjsini melamice,
r&sini fenolice, metal, aluminiu anodizat, supnafédcuite
si lemn.

Substraturile pot diferi in calitate sau tratarsuarafeei,
de aceea este foarte importantd o testare preliggina
conformitate cu scopul propus.

Utilizare

Marapur PU este versdtiki foarte rezisterdt, si se poate
aplica n toate cazurile in care se cere rezigtehimic si
mecanid ridicata, atat pentru interior cfitpentru exterior.
Cerneala este in mod special utilizatd pentrusPBP.
Pentru aceste materiale este necesar un pre-testgtprin
flamare sau Corona. Tensiunea superficiald a setpraf

trebuie coboratd, Tn acest caz, la circa 42-48 mN/m

Suprafaa tratal poate fi testadt cu ajutorul testelor n
modul obgnuit sau printr-un test cu apunde PP sau PE
udi trebuie 4 retina stratul de aptimp de 20 secunde.
Marapur PU este ideapentru imprimarea pe PP sau PE.
Pe PP netratat aderem cernelii poate fi aginuta printr-
un strat de Special Primer P2rif efect Corona.

PU poate fi de-asemena procéset un pistol dar testele
preliminare sunt necesare. Se reconidfilttarea cernelii

sultiate Tnainte de procesare deoarece pot apare bule 1

stratul de cerneal

Caracteristici

Proportiile de amestec

Tnainte de imprimare, este neceisadiugarea de Tetitor
H1 si H2 la cernedlin propotia corespun#oare. \a
rugim si amesteda cerneala cu ftitorul bine si apoi
trebuie adus cerneala la vascozitatea necésarprimarii
prin adiugare de diluant/ retarder.

Aceasta incetinge ntr-o anumit masura procesul de
ntarire care Tncepe spontaghin acest fel durata de viaa
amestecului este #rita la o perioad de timp acceptaliil
Propotiile de amestec sunt uétoarele:

Pentru toate nuaele de baz
4 parti cernead  : 1 parte Trritor
sau
800 g Marapur PU: 200 g #nitor H1, H2

Lac PU 910 sau PU 911

3 pati lac : 1 parte Triiritor
sau
600 g lac : 200 g Tatitor H1, H2

Pentru amestecurile ghute din nuate de bax cu PU
910, cantitatea de Hritor ce trebuie amestedatrebuie
calculati. Tnainte de imprimare amestecul trebuisat 10
minute pentru a permite bulelof se ridice.

Viata amestecului
Amestecul cernealintaritor este actiwi trebuie procesat
n urmitoarele perioade

PU+ H1: 8 ore
PU+ H2: 4 ore

Temperaturile de procesare mai mari de 20 gradeotC p
reduce durata de \iaa amestecului. Dadurata de via

a amestecului este dajta, aderer si rezistema cernelii
pot fi reduse chiasi in cazul in care nu se obs&rv
schimlari vizibile ale caracteristicilor cernelii.

Prin adiugarea treptatde cernedl proaspit amestecat
durata de vigh a amestecului poate fi extinpari la 24 de
ore.



Uscare/catalizare

In paralel cu uscarea fizicA (evaporarea solveitulu
catalizarea stratului de cerneald se realizgigzén reagia
chimica dintre cerneald intaritor.

Urméatoarele date standard va oferd o imagine despre
inté@rirea/uscarea cernelii:

Grad Temperatura H1 H2
de uscare

uscare 20°C 15 min 10
min

superficiala 60°C 4min 2
min

(gata 120°C 1min 20
sec

pentru imprimare)

uscare 20°C 4 h 3h
normala 60°C 30 min 20
min

uscat 120°C 10 min 6
min

Tntarire 20°C 14 zile 8
zile

definitiva

durata de viata a 20°C 8h 4h
amestecului

Aceste valori sunt doar o indige; ele pot diferi in funge
de grosimea stratului de cerngalimiditatea atmosferi¢c
condiii de uscaresi selegia de auxiliari, de exemplu
diluant / retarder.

Pentru imprimari policrome, v recomandam uscauvgatc
puternic de aer cald, timpul pentru supra-imprimgrel
redus la 3-4 minute. Datafitstress-ului dintre substrait
cerneal, nu va recomandm o uscare cu flain Uscarea la
tempereturi mai mari de 160 grade C nu trebuiete&tc
mai mult de 5 minute pentruic/a aparea o Tratbenire,
mai ales la alb 070. Tn general, un timp de uso@emare
este necesar in cazul impéritor multiple.

Temperatura de procesatidntarire nu ar trebui&fie sub
15 grade C in timpul imprianii si 8 ore dug@ imprimare,
deoarece pot d@pea Tn stratul de cerndgal daune
ireversibile. Evité de-asemenea umiditatea sau apa
(ploaia) in timpul imprirdrii si dupa imprimare 8 ore la 20
grade C sau 12 ore la 15 grade C, deoarece adatetre
stratul de cerneaki substrat poate fi afectat

Imprim ari multiple

Va rugam 4 tineti cont de faptul & stratul de cerneal
anterior nu trebuieisfie complet uscat inainte de aplicarea
unui nou strat. Dacstratul de cernealeste uscat la 20
grade C, supra-imprimarea trebuie efectdatl2 ore cand
se folosgte H1 si in 8 ore cand se fologe H2. Se
recomand aplicarea straturilor uritoare cat mai repede
posibil pentru a garanta o adeg@buri intre straturi.

Rezisterta la decolorare

Marapur PU cofine pigmem foarte rezistem la
decolorare. Nugele de baxla care s-a atigat un strat de
PU 911 sunt ideale pentru utdiz in exterior de p&nla 5
ani (in climatul Central european).

Totusi, cerneala trebuie procesatcu gri, grosimea
stratului de cerneal imprimat, precumsi aderema si

rezistema substratului, pre-trataregd calitatea acestuia,
trebuie 4 fie corespunzoare.

Nuartele amestecate cu mai mult de 20% lac PU @410
sau alte nuge standard (mai ales alb) preZiotrezisterts
mai mici la decolorare. Rezistgm In exterior este de-
asemenea rediislac densitatea stratului de cerneakte
redus (datoriti folosirii unui material mai fin).

Pentru utilizarea Tn exterior se recomantilizarea White
070 in loc de Opaque White 170 care este foarte
pigmentat, precumsi folosirea Tntaritorului H1 in loc de
H2. H2 nu este recomandat a fi utlilizat in exterio
deoarece expus la raze UV sedibgnate. Tai pigmertii
folositi sunt rezisteth la solveni si plasticizatori.

Rezisterta mecanica

Dupa o uscare temeinica, stratul de cerneald estasibil

la solicitdri mecanice (rezista la zgirieturi, mpact, la
frecari, la abraziuni nedistructive). laeste necesaro
rezistegi mai mare la alcool, uleiuri, benzine, grasimi,
acid de baterii, se recomandolosirea Trdritorilor H1.
Acesta prezirit o rezistemi mai mare decat H2. in general,
rezistea chimic@ a PU este Tmbutitita de uscarea la 150
°C timp de 30 min.

Suprafata

Un litru de Marapur PU acopera aproximativ 65qm? de
suprafai imprimat, cu o dildie de 10% folosind o sita de
120-34 (T).

Gama de cerneluri

Nuartele de bax le System 21 sunt incluse in Marabu-
Color Formulator (MCF}i Marabu-ColorManager (MCM
2.2). Toate nugele sunt intermiscibile.

Marapur PU nu ar trebui amestecatu alte tipuri de
cerneal pentru a metne caracteristicile speciale ale
acestei game de cerneluri.

Pigmenii folositi la nuane corespund Normelor Europene
"Sigurana in exploatare pentru jucérii" EN 71/partea a 3-a
- migraia anumitor elemente specifice. Toate nuantele pot
fi imprimate pe jucarii.

Nuante de baza

PU 020 Lemon PU 055 Ultramarine Blue
PU 021 Medium Yellow PU 056 Turquoise Blue
PU 022 Yellow Orange  PU 057 Brilliant Blue
PU 026 Light Yellow PU 058 Deep Blue

PU 031 Scarlet Red PU 059 Royal Blue
PU 032 Carmine Red PU 064 Yellow Green
PU 033 Magenta PU 067 Grass Green
PU 035 Bright Red PU 068 Brilliant Green
PU 036 Vermilion PU 070 White

PU 037 Purple Red PU 073 Black

PU 045 Dark Brown

Utilizdnd aceste 21 culori de baz& in conformitate
retetele de mixare date de Marabu-ColorManager este
posibild obinerea de nuas foarte des folosite ale
sistemelor HKS, RAL si PANTONE.

Alte nuante de baz
PU 170 Opaque White
PU 191 Silver



PU 193 Rich Gold

Aditivi
PU 910 Bronze bindai Printing varnish (600 g)
PU 911 Printing varnish+ Uv absorber (600 g)

PU 911 absoarbe razele UV. Prin aplicarea unut siea
lac pe intreaga suprafaimprimag, stabilitatea culorii la
utilizarea in exterior pe temen lung va fi imbtafita.

Bronzuri (se vor amesteca cu PU 910)
Toate nuatele de bronz sunt prezentate intr-un catalog
separat.

S 181 Aluminium

S 182 Rich Pale Gold

S 183 Rich Gold

S 184 Pale Gold

S 184 Pale Gold

S 186 Copper

S 190 Aluminium (rezistent la frecare)

Amestecurile cu bronzuri sunt instabglérebuie procesate
in 8 ore. Datorit structurii chimice, Pale Gold S 184
Cooper S 186 reduc timpul de t#da 6 ore.

Toate cifrele in paranteze sunt indicatori carevaota in
functie de opacitatea cetutsi preul cernelii. Cifrele
ratiilor ce se afi In parantez se refei la amestecurile
Bronze Binder PU 910 cu pudrele de bronz sau
concentrd, prima cifra reprezentand pgle din Bronze
Binder PU 910. Datortit marimii mai mari a pigmglor
bronzurilor se recoma#dfolosirea unei site 120-34(T),
respectiv 120-31(S).

Nuartele pudrelor de bronzuri sunt intotdeauna subiectul
unei aderete uscate care poate fi redugrin aplicarea
unui strat de PU 910.

Bronzuri foarte stralucitoare
Urmatoarele 3 nuae de bronzuri foarte slucitoare sunt
disponibile ca past pentru a fi amestecate cu PU 910

S 291 High-gloss Silver (5:1-10:1)
S 292 High-gloss Rich Pale Gold (5-10:1)
S 293 High-gloss Rich Gold (5:1-10:1)

Datorita marimii mai mici a pigmerilor, comparai cu
pudrele de bronzuri, este posibil lucrul cu materimai
fine (140-31(S) pé&n la 150-34(T)). Aceasta atte
productivitatea cernelii la un pgracceptabil. Nuaele de
bronzuri foarte s#lucitoare concentrate prezinta o
rezistema ridicati la intemperiisi 0 aderer s@zuti.

Auxiliari
Hardener: H1 (filtru UV)
H2 (rapid)
Raii de amestec

4 parti cernead: 1 parte hardener

3 pirti lac: 1 parte hardener

Diluant: PUV (rapid)

Spray thinner: 7037

Retarder: SV 1 (semi-rapid)
SV 5 (rapid)

SV 9 (lent)

Matting Paste:
Matting Powder
Antistatic Paste AP (10-15%)
Opaquing Paste OP 170 (5-15%)
Primer P2

Cur&itor: UR 3

Printing Modifier ES (0.5-1%)

PUM (5-20%)
MP (1-4%)

Cu pdin timp Tnainte de utilizare Tiatitorul trebuie
amestecat cu cerneala nedifuaPentru a ajusta dilia
cernelii, este Tn general suficient s& ad&@iugal0%
diluant.

Pentru a ofine un efect de retardare, pentru imprimari
manuale, sau lente, se poate adauga retarder fonpeo
egald cu diluantul (un amestec de 50%/50%
diluant/retarder). Orice diluare ulterioara a céirse va
efectua numai cu diluant pur. Pentru imprimarilenoale

ar trebui adugat Retarder SV1, SV5 sau SV9.

Prin adiugarea de Matting Paste PUM akicirea cernelii
PU ar putea fi redds Dad intaritorul este adugat trebuie
luat Tn considerare amestecul PUM, o parte Tntarito
trebuie adugat la 4 pati amestec cernea(plus PUM).
Adaosul de panla 20%de PUM sau 1-4% (alb p@ata
2%) sau MP Powder nu vor afecta vizibil rezistéen
cernelii. Un adaos in exces reduce rezistén exteriorsi
rezistena la chimicale.

Prin adiugarea de Opaquing Paste 170, opacitatea
nuanelor (nu si a albului) poate cge semnificativ.
Cantitatea maxima ce poate fiaadag este 15%/
Modificatorul de imprimare came silicon. Poate fi folosit
pentru a ajusta problemele de curgere prifugdrea de
0.5-1% din greutatea cernelii. Daeste adugat un exces,
atunci problemele de curgere cresaderefa este redus
mai ales Tn cazul imprianilor multiple.

Curitarea

Pentru cuitarea ecranelosi uneltelor, se recomasd

folosirea UR 3. Pentru cernelurile bi-componentége es
recomanddt curatarea imediat dupimprimare, mai ales

dac a fost folosit Tndritor.

Site si emulsii compatibile

Toate tipurile de site utilizate Tn mod curent frdustrie
sint compatibile cu Marapur PU. Toate emulsiileégtente

la solveni sint compatibile cu Marapur PU. Pentru a
obtine opacitate buna pe substratele uscate, seneswh

0 sita 68-64(T) si 90-48(T), pentru imprimarea tibba
fine 100-40(T) pana la 120-34(T).

Recomandare

Fiecare cernealserigrafié@ trebuie & fie amestecétbine

si omogen Tnainte de imprimare. Mai ales Tn cazossti
pentru o perioatlmai mare de timp cand aditivii se vor
separa.

Chiar mai mult, Trritorii H1 si H2 sunt sensibili la
umiditate. \& rugim s depozitai ntaritorul in containere
sigilate, perioada de gat@mpentru Tritritor este de 1 an.



