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Marapoxy Y

Navete din PPsi PE pre-tratate

Lucioas4, foarte opaca, indrire rapid a, rezisterta la chimicale

Domeniu de aplicare

Substraturi

Marapoxy Y este utilizatd Tn special pentru impriegape
PE sau PP pre-tratatd. Substraturile pot difecaiitate sau
tratare a suprafei, chiarsi la un anumit tip, datorit
produdtorilor diferiti, puritatii materialului granulat folosit

si parametrilor fologi, de aceea este foarte importantd o
testare preliminard, Tn conformitate cu scopul psop

Utilizare

Cerneala serigraficd Marapoxy Y este in mod special
utilizata pentru navetd containere pentru transport din PE
si PP. Cerneala poate fi procesatanual sau cu ajutorul
utilajelor pentru imprimare, atat semi-automate ¢t
automate.

Substratesi pre-tratamente

Cea mai bufl aderem este obinuti in cazul navetelor
fabricate din material granulat de PE sau PP. Avand
procentaj mai mare de 20% pata 100% de plastic
regenerat adigat la noul material, gradul de contaminare
cu material granulat nu poate fi calcukataderema cernelii
poate scade. De aceea testele preliminare suntaeen
Chiar mai mult, suprafa substratului de PP sau PE trebuie
pregitit prin flamare dired, inainte de imprimare. Aceasta
reduce tensiunea suprgdi si 0 aderem suficienti poate fi
ohtinutd cu o tensiune minithde 42-48mN/m. Suprata
tratati poate fi testa@tcu cerneluri apropiate Tn mod normal,
sau cu un test cu apunde o suprafa de PE sau PP &d
trebuie 4 tina Tnchis stratul de agimp de aproximativ 20
secunde.

Caracteristici

Tnt aritor

Pentru Marapoxy Y, doi Tatitori sunt disponibili, YHsi
YH9. Acestia doi variaz ca reactivitate, duratde viaa a
amesteculuisi perioada de procesare. YH este maiirpu
reactivsi are o durat de viga a amestecului mai mare, in
timp ce YH9 este mai reactii are o durata de viata mai
scurti. In general, ¥ recomandm folosirea Triritorului

YH. Doar in cazul in care exisprobleme intre secvegle
de imprimare, Tn cazul impridnilor multiple, trebuie folosit
YH 9. Pentru ultimul strat, se recomanda gofuataritorul

YH.

Proportia amestecului
Inainte de imprimare, este neceésadiugarea de YH sau
YH9 la cerneala nediluafn propotia potrivita.

Pentru toate nuaele cu excetia Negru 980 si lac YL
800 g cerneald +200 g Hardener YH
800 g cerneald +120 g Hardener YH9

Pentru Negru 980
500 g cerneald
500 g cerneald

+ 300 g Hardener YH
+185 g Hardener YH9

Lac YL
300 grame lac
300 grame lac

+200 grame intaritor YH
+120 grame intaritor YH 9

Pentru amestecurile gbute din nuatele de ba cu lac PL
sau negru, adaosul potrivit dediritor trebuie calculat.

185 grame YH9 pentru negru 980 nu este asun
standardi trebuie cantrita exact.

Imediat dupg achugarea Triritorului, cerneala trebuie
amestecatsi apoi diluat pentru imprimare, prin adgarea
de diluantsi/sau retardersi in acest fel procesul de #nre
este ntr-un fel redus. Tnainte de imprimare cdmekeja
amestecat bine trebuie dsa@ 10 minute, pentru a permite
bulelor g se ridice.

Durata de viata a amestecului
Amestecul cernealfintaritor este activ din punct de vedere
chimicsi trebuie procesat n uittoarele perioade de timp:

Hardener YH
Hardener YH 9

24 ore
16 ore



Temperaturi de procesare mai mari de 20 grade Gcred
durata de vig a amestecului. Déctimpii mertionai mai
sus sunt degiti, aderera cernelii poate fi redés chiarsi

in cazul in care caracteristicile cernelii nu pnézdifererte
vizibile.

Uscare/catalizare

Tn paralel cu uscarea fizicd (evaporarea solvedtulu
catalizarea stratului de cerneald se realizgbpéin reatia
chimica dintre cerneald intaritor.

Urméatoarele date standard va oferd o imagine despre
inté@rirea/uscarea cernelii (imprimare simpla, @ T,
uscare in aer):

Grad Temp. YH YH9
de uscare

uscare 20°C 20 min 10 min
superficiald

(imprimare 5min 3 min
deasupra)

uscat 20°C 8zile b5zile
Tntéarire

definitiva 80°C 60 min 40min

Deoarece timpii maionai mai sus depind de grosimea
stratului de cernedl umiditatea atmosferi¢ condiiile de
uscaresi auxiliarii folositi, precum diluant sau retarder,
acatia sunt doar indicatori. Dacd se utilizeazd uszare
fortatd (IR, aer cald, flama), intervalul dintre impé@irnse
poate reduce la 3 - 5 min.

In general, un timp de uscare mai mare este netresazul
imprimarilor multiple.

Temperatura ambiantd unde se efectueazd mixdissa
imprimarea nu trebuie sd scadd sub 15°C in timpul
imprimarii si timp de 12 ore dupa imprimare, deoarece
caracteristicilesi curgerea cernelii pot fi distruse definitiv.
Deasemenea evitaexpunerea directa a cernelii laaap
(ploaie) Tn timpulsi dupa imprimare, timp de 12 ore la 20
grade C, deoarece adetzrdintre stratul de cernd&aki
substrat poate fi afectat

Imprim ari multiple

Va ruggim s va amintti faptul ca stratul anterior de
cernead nu trebuie % fie complet uscat chimic Tnainte de
imprimarea urritoare. Dag stratul de cernealeste uscat
la temperatura camerei la 20 grade C, supra-impeaa
trebuie efectuétcu inéiritor YH in timp de 24 ore, iar cu
intaritor YH 9 in timp de 16 ore cel mult.

Va recomandm i efectud supra-imprimarea cat mai
repede posibil, pentru a garanta o adg@rdmuni intre
straturile de cerneal

Rezisterta la decolorare

La fabricarea cernelii Marapoxy Y se utilizeazanpéagti cu

0 excelentd rezistgh la decolorare, pentru toate ntede
existente, fiind rezisteat la solvemi si plasticizatori.
Datorita liantului folosit, totyi, rezistema la intemperii in
cazul imprindrilor folosite Tn exterior este limitat si

cerneala tindedsse decoloreze cand este explasradiaii
UV. Stratul de cernealse va descompune la suprafsi va
deveni albicios, pigmein si straturile intermediare vor fi
eliberate, s#lucirea cernelii va fi redds. De-aceea
Marapoxy Y este potrivit pentru aplicdi interioaresi, de
scurk dura#, in exterior.

Cand este aplicat pe navete, un posibil inceput de
decolorare poate fi evitat prin #prea navetelor Tnainte de
fiecare utilizare.

Dac navetele imprimate cu Y cunt stocate Tn exterior u
timp mai mare de o Idip ele trebuie acoperite cu o
copertiri impermeabil. Aceasta nu trebuieiduta Tnainte
ca cernealazsfie total Tnérita.

Rezisterta mecanicé

Dupa o uscare temeinicd(ex: 8 zile la 20 grades@pful de
cerneald este insensibil la solicitdri mecanicei¢té la
zgarieturi, la impact, la frecéri, la abraziuni rsddictive)si
este rezistent la:

- arﬁ

- api amestecatcu alcool 10%

- 2% natron (p&nla 70 grade C) timp de 30 min

- 2% Teepol (pénla 80 gradeC) timp de 3 ore

- uleiuri, giasimisi acizi dilugi

Gama de cerneluri de baza

Y 920 Lemon Y 950 Violet

Y 924 Medium yellow Y 952 Ultramarine blue
Y 926 Orange Y 954 Medium Blue

Y 930 Vermilion Y 960 Blue green

Y 932 Scarlet red Y 970 White

Y 934 Carmine red Y 980 Black

Aditivi

Printing varnish  YL.

Bronzuri
Pentru imprinirile pe navete, recomafirtt bronzurile
argintii si aurii ale gamei Marapur PU.

Auxiliari
Hardener, lent
Hardener, rapid

YH (200/300 gr.)
YH9 (120 gr.)

Diluant: YV
Diluant, rapid UKV 1
Retarder Sv3
Retarder pentru

secvere lente SV5
Cleaner UR1

Printing Modifier VM 1(0.5-2% max)

Intaritorul YH (in mod excegional si YH 9) este adugat la
cerneala nediluatsi este amestecat bine. Ulterior, este
adiugat direct 5-10% diluant sau retarder, un proceat
mare de diluant asigurdnd o uscare ragidKV 1) si un
procent mai mare de retarder ajutand la deschidstelar

in cazul unei usti lente. Pentru imprimarea detaliilor fine
sau Tn cazul secverior lente de imprimare adaosul de
retarder SV 5 sau SV 3 pur ar putea fi necesar.



0.5-2% de Printing Modifier VM 2 §fa silicon) poate fi
adiugat pentru a rezolva problemele de curgere. Uesxc
de VM 2 poate fi adugat pentru a reduce adaréntre
straturi. Se recoma#dcuratarea uneltelor imediat dap
folosire cu UR 1.

Site si emulsii compatibile

Toate tipurile de site utilizate Tn mod curent rdustrie
sunt compatibile cu Marapoxy Y. Toate emulsiileistente

la solveni sunt compatibile cu Marapoxy Y. Pentru a
ohtine opacitate buhpe substratele uscate, se recomiamd
sita 68-64(T) si 90-48(T), pentru imprimarea ddtalifine
100-40(T) fana la 120-34(T).

Fise tehnice / Proteéia muncii

Exista disponibile Ke tehnicssi de proteda muncii pentru
Marapoxy Y si toti aditivii si auxiliarii afereni in
concordati cu normele EC 91/155 cu detalii despre
protegie, sinitatesi echipamente de protge.

Cerneala are un punct de aprindere intrgi 2D0 grade C.
Deoarece cerneala nu este considadt lichid inflamabil
datorii naturii pistoase,orice reguli privind manevrarea
lichidelor nu se aplica Tn acest caz.

Nota

Sfatul nostru tehnic spus, scris sau prin interolegistelor
corespunde cuntintelor noastre actuale despre prodsise
utilizarea lor. Aceasta nu trebuie considgwafi o asigurare
pentru proprietti sigure ale produselor sau compatibiiita
pentru fiecare apli¢ge. Suntg@ asadar, obligat % derulai
propriile teste cu produsele livrate pentru a comndi
compatibilitatea lor pentru scopgilprocesul dorit. Seleia
si testarea cernelurilor pentru aplicapecifice este ih mod
exclusiv responsabilitatea dumneavaastr

Daa, totwsi apar plangeri, acestea se vor limita la valoarea
bunurilor livrate de catre nai utilizate de dumneavoastr



