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Special Glass Ink GL

Sticla, ceramici, metale

Aspect satinat, semi-opai, uscare rapidi , catalizabila

Substraturi Temperaturile ridicate pot reduce durata deavi®aa
Glass Ink GL este idealpentru impriniri pe stich, dar timpii mertionai sunt depsiti, aderega si rezistema
este potrivid si pentru ceramit, metale, metale cromate, cernelii se pot reduce, chiagi Tn cazul in care
plasticuri termoformatgi suprafee acoperite. caracteristicile cernelii nu agatreo schimbare vizikil
Deoarece straturle mganate pot diferi ca
imprimabilitate, chiarsi Tn cazul unui anume tip, testele Uscarea/intarirea
initiale sunt esgiale pentru a determina potrivirea lor la n paralel cu uscarea prin evaporarea fizica aesiuui,
scopurile propuse. uscarea mai arg un aspect chimic.

Urmatorul tabel prezinta sintetic etapele de tieathimica
Utilizare a cernelii cu substratul pe care a fost imprimaté:
Glass Ink GL este ide@lpentru imprindri interioare pe
diferite tipuri de stid si ceramié, cum sunt geamurile, Grad uscare Temperatura Timp
sticlelesi tiglele. uscare 20°C ~ 25 min.
Dupia o uscare potrivit, GL este de-asemena potrivit superficiald
pentru suprafe de metal acoperite cu lacuri. Cerneala  uscat (gata 20°C ~ 50 min.
aderd, de-asemenea, la o0 varietate de metale s@leme pentru imprimare
cromate, ca acelea utilizate la instrumente de.scri deasupra)
Datoritd formularii speciale, Special Glass Ink @tate fi ntarire 20°C ~ 4 -6 zile
utilizata atat serigrafic, cat tampografic. definitiva 140°C ~ 30 min.

Glass Ink GL poate fi imprimatsi cu un pistol, dar sunt
necesare testele preliminare pentru acest proces. S

recomand filtrarea cernelii sutiate Thainte de imprimare O marire a acestui timp de Tntérire poate fi efatturin
deoarece pot apare goluri. uscarea la o temperaturd cat mai naltd. Va recamdd
mod expres uscarea cu jet de aer la temperatura de
Caracteristici minimum 140°C, dacé este necesaré o rezitenspélare
Cantititi necesare la amestecare maéiritd. Orice test final n legatura cu adeziurtestdui de
Tnainte de imprimarea cernelii este gfa adiugarea cerneald la substrat va fi facut doar dupa 24 de or
intaritorului GLH, in cantitatea corect Acest amestec In cazul In care se imprima mai multe culori, urestp
cerneal/intaritor trebuie & fie amestecat omogenajustat cealaltd, se poate evita incélzirea la temperatalie intre
la vascozitatea necefaimprimarii prin adiugare de imprimari. Acest lucru va fi posibil dac8, intre pnmari,
diluant sau retarder in cantitatea coiect se va aplica un jet de aer foarte cald, astfelt isicatul
Pentru fiecare nuai cantititile sunt: 20 prti cernead si 1 anterior de cerneald sé fie uscat superficial. t¢scéinald
parte Tniritor. la peste 140°C se va face dupd imprimarea tuturor
Durata de viata a amestecului culorilor timp de 30 minute.
Amestecul cerneafintaritor este activ din punct de vedere Amestecul cerneald/hardener, preairstocarea lui, nu se
chimic si trebuie procesat in 12 ore. va face la o temperaturd mai micd de 15°C, altfel

caracteristicilesi consistepa cernelii pot fi ireversibil



distruse. De-asemenea etiitamiditatea timp de cateva
ore de la imprimare deoarece anitorul este sensibil la
umiditate.

Rezisterta la decolorare

La fabricarea cernelii Special Glass Ink GL seizg#za
pigmenti cu o excelenta rezistghla decolorare. TouGL
nu este recomandapentru aplicai Tn exterior cu contact
direct al razelor solare sau umiditate, deoarecetale &i
vor schimba culorile originale rapid. Pigminfolositi
sunt rezisteti la solveni si plasticizatori.

Rezisterta mecanicé

Dupé o uscare temeinicd, stratul de cernealé estasibil
la solicitari mecanice (rezistd la zgarieturi, hapact, la
frecari, la abraziuni nedistructive). Dupprocesul de
uscare GL poate rezista laafgri automate de genul
masinilor de splat vase. In timpul testelor, imprifrile au
rezistat la mai mult de 300 programe de spalat.

Daca se dogge o rezistetd mai mare la abraziune, ptite

imprima un strat suplimentar de Varnish GL 910 sau

Marapoly P 910.

Gama de cerneluri

GL 020 Lemon Yellow GL 057 Brilliant Blue
GL 021 Medium Yellow GL 058 Deep Blue

GL 022 Yellow Orange  GL 064 Yellow Green
GL 032 Carmine Red GL 068 Brilliant Green
GL 035 Bright Red GL 070 White

GL 036 Vermillion GL 073 Black

GL 045 Dark Brown

GL 055 Ultramarine Blue

Toate nuatele sunt perfect intermiscibile. Pentru a
mertine caracteristicile specifice ale acestei extriaanc
game de culori Glass Ink GL nu ar trebui amestecat
alte tipuri de cerneluri.

Nuartele de baz conforme sistemului Tampocolor sunt
incluse Tn sistemul nostru Marabu-Color Formulatele
constituie bazele pentru calcularea nedor individuale
precum si pentru nuatele normale ale sistemelor de

referina Pantone@, HKS@, RAL@ si Marabu System 21.

Alte nuante disponibile
GL 273 High Gloss Balck

Efect de sablare

GL 913 milky-matt

GL 914 aspect satinat, transparent
GL 915 semi-structurat

GL 916 structurai

Nuante transparente

GL 525 Transparent Yellow
GL 535 Transparent Red
GL 555 Transparent Blue
GL 565 Transparent Green

Fost Etch Imitation GLI va corespunde in viitor GL 914.
Toate cernelurile cu efect de sablare sunt integitnile si
pot fi modificate ca structérsi culoare prin agugare de
GL Transparent Shades (1-5%)

In plus fad de nuatele de mai sus, mai sint disponihjle
cerneluri de policromie:

GL 429 Process Yellow

GL 439 Process Red

GL 459 Process Blue

GL 473 Process Black

Nuante aurii si argintii

GL 191 Silver
GL 192 Rich Pale Gold
GL 193 Rich Gold

Pigmenii folositi la nuanele metionate mai sus, datoiit
sructurii lor chimice, corespund normelor EEC ENvAL!
3, siguram la judrii-migratia partilor specifice. Toate
nuanele sunt optime pentru imprimarea peajtic

Aditivi
Clears
GL 409 Transparent Base
GL 910 Overprint Varnish.

Pulberi de bronz
(pentru a fi amestecate cu lac GL 910):

S 181 Aluminium (6:1)

S 182 Rich Pale Gold (4:1)

S 183 Rich Gold (4:1)

S 184 Pale Gold (4:1)

S 186 Copper (4:1)

S 190 Aluminium (rezistent la frecare) (8:1)

Nuartele de bronz nu pot fi stocage trebuie folosite Tn
timp de 8 ore. Datodtstructurii chimice, S 184i S 186
au un timp de procesare redus.

Toate cifrele din parantézunt indicatori care pot varia in
fundie de opacitatgi pretul cernelii. Raiile din paranteZ
se refek la amestecul Overprint Varnish 910 cu bronzuri
unde prima cifra este greutatea de Overprint Var@ik0.
Datorita formei granulate mai mari a pignéar
recomandm o si& de 120-34 sau 120-31.

Nuartele de bronz sunt subiectul unei ftecrescute care
poate fi redusdoar prin ficuire cu GL 910.

Bronzuri foarte stralucitoare
3 bronzuri foarte stralucitoare, concentrate supomlbile
pentru a fi amestecate cu lac GL 910:

S 291 High-gloss Silver (5:1-10:1)
S 292 High-gloss Rich Pale Gold (5:1-10:1)
S 293 High-gloss Rich Gold (5:1-10:1)



Datorita marimii mai mici a pigmertilor comparat cu
pudrele de bronzuri, este posibil lucrul cu sitei e
140-31 la 150-34 la un pgracceptabil. Nuaele de bronz
concentrate sunt foarte rezistente la intemperiio
abraziune stzuta.

Auxiliari
Hardener: GLH
Raie de amestec 20p cernkal 1p
Tntaritor
Diluant (SERIGRAFIE): GLV
Diluant (TAMPOGRAFIE): GLTPV
Retarder: Svi1
SV9 (pentru secvea
de imprimare lente)
Curéitor: UR3
Printing Modifier VM 1
Pud# de matizare MP (1-3%).

Cu puin Tnainte de utilizare Tatitorul trebuie amestecat
cu cerned. Pentru a ajusta difia cernelii, este Tn general
suficient s& adauga5 - 10% diluant. Pentru a obe un
efect de retardare, pentru impriméri manuale, seeté, se
poate adauga Retarder SV1 sau SV9 care poatéiufgatd
la diluantul GLV. Pentru a stia o cerned ce conine
retarder, trebui adaugat doar diluant.

Tntaritorul este sensibil la umiditagetrebuie stocat Tntr-un
recipient inchis etgn

VM1 poate rectifica problemele de scurgere dintstiie
critice prin adaos de pana la 1% din greutateaetiern
Daci un exces de modificator de imprimare est&éugeit,
problemele de scurgere crescaderema poate fi redus
mai ales la supra-imprimare.

Cerneala matse poate gine prin adaos de 1-3% Matting
Powder MP.

Sitesi emulsii compatibile

Toate tipurile de sitgi emulsii pot fi folosite. Pentru o
opacitate bui a substratelor, se recoméana si& de 68-
64 si 90-48.

Fise tehnice/prote¢ia muncii

Existd disponibile Ke tehnicesi de proteda muncii
pentru Special Glass Ink Gii toti aditivii si auxiliarii
afereni Tn concordati cu normele EC 91/155 cu detalii
despre protaie, sinatatesi echipamente de protge.
Cerneala are un punct de aprindere intrgi 200 grade C.
Deoarece cerneala nu este considaadt lichid inflamabil
datoriti naturii pistoase, orice reguli privind manevrarea
lichidelor nu se aplitin acest caz.

Nota

Sfatul nostru tehnic spus, scris sau prin interniedistelor
corespunde cugtintelor noastre actuale despre prodsise
utilizarea lor. Aceasta nu trebuie considera fi o
asigurare pentru proprigt sigure ale produselor sau
compatibilitaii pentru fiecare apliage. Sunt@ asadar,
obligat ¢ derulai propriile teste cu produsele livrate

pentru a confirma compatibilitatea lor pentru sdopiu
procesul dorit. Selgi@ si testarea cernelurilor pentru
aplicaii specifice este Tn mod exclusiv responsabilitatea
dumneavoasir

Daa, totwsi apar plangeri, acestea se vor limita la valoarea
bunurilor livrate de #tre noisi utilizate de dumneavoastr



